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Safety Notes

Prior to assembly and commissioning
& to avoid injury of persons and damages

of the devices, it is absolutely necessary
to carefully read and observe these instructions.
Necessary assembly, start-up, and maintenance
work must be performed only by qualified,

trained and authorized personnel.

Prior to assembly and maintenance work on the
controller, the system must be:

- depressurized,

- cooled down,

- emptied and

- cleaned.

Please comply with the instructions of the
system manufacturer or system operator.

Disposal instructions

pi¢

disposal.
Always follow the local disposal regulations.

This product should be dismantled
and its components sorted, if possible,
invarious groups before recycling or

Definition of Application

The controller is used for pressure reduction of
water and water glycol mixtures for heating,
district heating and cooling systems.

The technical data on the label plates determine
the use.

Scope of Delivery @
*) Impulse tube AF, accessory

Assembly
Admissible Installation Positions @

(@ media temperatures up to 150 °C:
Can be installed in any position.

(@ media temperatures > 150 °C.
Installation permitted only in horizontal
pipelines with the actuator oriented
downwards.

Installation Location and Installation

Scheme @
is closing onrising pressure.

& System must be protected behind the

pressure reducer by a safety monitoring unit ).

Thevalveis open without pressure and

Valve Installation @

1. Install strainer () before the controller.
2. Rinse system prior to installing the valve.
3. Observe flow direction (2) on valve body.

Flanges (®) in the pipeline must bein
& parallel position and sealing surfaces

must be clean and without any damage.

4. Install valve.
5. Tighten screws crosswise in 3 steps up to the
max. torque.

Actuator Installation @

A

The actuator stem must be screwed
into the valve stem. Spring on the
pressure actuator is factory adjusted
(released) for proper installation.

1. Remove the spindle protection cup and
release the valve spindle by removing the
nut, washer and cardboard tube.

2. Align the actuator stem with the valve stem,
connect both stems and turn gently the whole
pressure actuator clockwise with both hands,
until the stems are fully connected (valve stem
fully screwed into the actuator stem).

3. Release the uninon nut by pulling out the
blocking spring.

4. Tight the union nut

5. Release the pressure actuator by turning it
counter clockwise for approximately half a turn.

6. Observe the position of impulse tubes
connection to the valve and align the
actuator accordingly.

7. Hold the actuator in the position and tight
the union nut to the valve with 100- 120 Nm
torque.

Impulse Tube mounting @

+ Which impulse tubes to use?
The impulse tube set AF 2x) @) can be
used: Order No.: 003G1391
or use the following pipes:

2. Before releasing the actuator, fully release
the union nut

3. Hold the pressure actuator with both
hands, and release it by turning it counter
clockwise ~30 turns. During turning, control
the actuator weight all the time to prevent
unexpected fall of detached actuator.

4. Carefully remove the actuator from the valve.

Before installing actuator back to the valve,
setting spring must be fully released again.

Leak and Pressure Test

Observe max.
permitted pressure, see below.

The pressure behind the valve (2) must not
exceed the pressure before the valve (.

Observe nominal pressure () of the valve.

Prior to pressure tests, it is absolutely necessary
to remove the impulse tube at the valve @).

Close connections with plugs G %4 1SO 228.

- Theimpulse tube 3 can be connected
directly to the valve @
or to the pipeline (3.
(® ventilation socket, do not connect
impulse tube.

Connection to the valve @

1. Remove plug (D at the valve.

2. Screw in threaded joint G 1/4 (2) with copper
seal, Torque 40 Nm.

~or-

Connection to the Pipeline @

No connection downwards/upwards (2), could

bring dirt/air into an impulse tube.

1. Cut pipe in rectangular sections @ and
deburr.

2. For copper pipe:
insert sockets @) on both sides.

3. Verify the correct position of the cutting
ring ®.

4. Press impulse tube (®) into the threaded joint
up to its stop.

5. Tighten union nut @ Torque 40 Nm.

When installing seal pots @(®), please
observe theInstallation Instructions
fortheseal pots.

AN

Insulation @
For media temperatures up to 120 °C the
pressure actuator may be insulated (0.

Dismounting ®

Danger
Danger of injury by hot water

AN

Prior to dismounting depressurize system or
use shut off valves on the impulse tubes! (D)

AYAN

Carry out dismounting in following steps: @
1. Fasten pressure actuator with the safety
bands to the fixed points in surroundings

Max. pressure [bar] with connected impulse tube:
Stainless steel 2 10x0.8 DIN 17458,
. DIN 2391 AFD 2 cm? 32 80 160 320 640
Steel 2 10x1 DIN 2391 bar 16 5 4 1,5 0,35
Copper 2 10x1 DIN 1754

Max. test pressure [bar] with disconnected
impulse tube must not exceed the plant testing
pressure and must always be lower than 1.5 x PN.

Non-compliance may cause damages at the
controller 3.

Filling the System, Start-up ®

AN

Non-compliance may cause damages at the
controller 3.

The pressure (2) behind the valve must
notexceed the pressure (1) before the
valve.

1. Open shut-off devices @) that are possibly
available at the impulse tubes.

2. Slowly open valves in the system.

3. Slowly open shut-off devices B in the supply
flow.

4. Slowly open shut-off devices (®) in the return
flow.

Putting out of Operation

1. Slowly close shut-off devices (&) in the supply
flow.

2. Slowly close shut-off devices () in the return
flow.

Setpoint Adjustment ®

Set-point range see rating plate 1)

1. Start-up of system, see section (@.

2. Setflow rate at the fitting (2) after the
pressure reducer (3),to about 50 % of max.
flow rate @

3. Adjustment of the pressure behind the valve 5
« Observe pressure indicators.

- Turning to the right (® increases the set-
point (stressing the spring)

- Turning to the left ) reduces the
set-point (un-stressing the spring)

4. The set-point adjuster (8) may be sealed.

5. Release the not yet used pointer (9), move it
to the set position and fix it with the screw

Dimensions @
Flanges: connection dimensions acc. to
DIN 2501, seal form C

AQ352531532202-000102
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DEUTSCH

Sicherheitshinweise
Um Verletzungen von Personen und
& Schaden am Gerat zu vermeiden, ist es
absolut notwendig, dass vor Montage

und Inbetriebnahme diese Anleitung sorgfaltig
gelesen und die Anweisungen befolgt werden.

Notwendige Montage-, Inbetriebnahme-
und Wartungsarbeiten dirfen nur von
qualifiziertem, geschultem und autorisiertem
Personal durchgefiihrt werden.

Vor Montage- und Wartungsarbeiten am Regler
muss das System

- drucklos,

- abgekuhlt,

- entleertund

- gereinigt sein.

Die Anweisungen des Systemherstellers oder
Netzbetreibers muissen befolgt werden.

Entsorgungshinweise

Vorder Entsorgung istdas Produkt zu

E zerlegen. Die einzelnen Komponenten
sind nach Werkstoffen getrennt zu
entsorgen.

Beachten Sie stets die értlichen
Entsorgungsbestimmungen.

BestimmungsgemafBe Verwendung

Der Regler dient zur Druckminderung von
Wasser und Wasser-Glykol-Gemischen in
Heizungs-, Fernheizungs- und Kiihlungsanlagen.

Die technischen Daten auf den Kennzeichnungs-
schildern sind fiir die Verwendung ma3gebend.

Lieferumfang @
*) Steuerleitungsset-AF, Zubehor

Montage
Zulissige Einbaulagen @

(@ Medientemperaturen bis 150 °C:
Beliebige Einbaulage.

(@ Medientemperaturen >150 °C.
Einbau nur in waagerecht verlaufenden
Rohrleitungen mit nach unten gerichtetem
Druckantrieb zulassig.

Einbauort und Einbauschema @
Das Ventil ist drucklos ge6ffnet und
A schlief3t bei steigendem Druck.
Die Anlage muss durch eine

Sicherheitstiberwachungseinheit hinter dem
Druckminderer abgesichert werden (D).

Ventileinbau @

1. Schmutzfanger @ vor dem Regler einbauen.

2. Anlage vor dem Einbau des Ventils spulen.

3. Flussrichtung 2) auf dem Ventilgehause
beachten.

Flansche 3 in der Rohrleitung miissen
A parallel angeordnet und Dichtfldchen

muissen sauberund unbeschddigt sein.

4. Ventil einbauen.
5. Schrauben tiber Kreuzin 3 Schritten
bis zum max. Drehmoment anziehen.

Einbau des Druckantriebes @

Die Druckantriebsstange muss in die
Ventilstange eingeschraubt werden.
Die Feder am Druckantrieb ist fiir

einen ordnungsmdBigen Einbau
ab Werkvoreingestellt (entspannt).

1. Spindelschutzkappe entfernen und
Ventilspindel durch Entfernen von Mutter,
Unterlegscheibe und Papprohr I6sen.

2. Antriebsstange auf Kegelstange des Ventiles
ausrichten, beide Stangen verbinden und
den gesamten Druckantrieb mit beiden
Handen leicht im Uhrzeigersinn drehen,
bis die Stangen vollstandig verbunden
sind (Ventilstange vollstandig in
die Antriebsstange eingeschraubt,
ca. 30 Umdrehungen).

3. Uberwurfmutter durch Herausziehen
der Sperrfeder |6sen.

4. Uberwurfmutter festziehen.

5. Druckantrieb durch Drehen gegen den
Uhrzeigersinn (ca. eine halbe Umdrehung)
16sen.

6. Stellung der Steuerleitungsanschlisse
zum Ventil beachten und Druckantrieb
entsprechend ausrichten.

7. Druckantrieb in Position halten und
Uberwurfmutter mit 100-120 Nm
Drehmoment am Ventil festschrauben.

Montage Steuerleitung @

+  Welche Steuerleitungen kénnen
verwendet werden?
Steuerleitungsset-AF (1x) @) kann
verwendet werden: Best.-Nr: 003G1391
oder folgende Rohre verwenden:

Rostfreier DIN 17458,

Edelstahl 210x08 DIN 2391
Stahl @10x1 DIN 2391
Kupfer 210x1 DIN 1754

- Die Steuerleitung 3 kann direkt an
das Ventil @) oder
an die Rohrleitung (3 angeschlossen
werden.
(® Beluiftungsstutzen, Steuerleitung nicht
anschliefen.

Anschluss am Ventil @

1. Stopfen (D am Ventil entfernen.

2. Verschraubung G ¥ (2) mit Kupferdichtung
eindrehen, Drehmoment 40 Nm.

- oder -

Anschluss an die Rohrleitung @)
Kein Anschluss von unten/oben (2), um
Schmutz- bzw. Lufteintrag in die Steuerleitung
zu vermeiden
1. Rohr rechtwinklig ablangen 3 und
entgraten.
2. Bei Kupferrohr:
Einsteckhiilsen @) beidseitig einfligen.
3. Die korrekte Position des Schneidrings
Uberprifen ®.
4. Steuerleitung (®) bis zum Anschlag
in die Verschraubung driicken.
5. Uberwurfmutter anziehen (%),
Drehmoment 40 Nm.

Montageanleitung fiir Vorlagegefil3e
beachten.

2 Bei Einbau von Vorlagegefdf3en @@

Warmedammung @
Bei Medientemperaturen bis 120°C kann
der Druckantrieb isoliert werden (D).

Demontage des Druckantriebes ®

Gefahr
Verletzungsgefahr durch HeiBwasser

Vor der Demontage System drucklos machen
oder Absperrventile in den Steuerleitungen
absperren! (D

AYAN

Zur Demontage folgende Schritte

durchfiihren: @

1. Druckantrieb mit Sicherheitsbandern
an entsprechenden Punkten in der
Umgebung fixieren.

2. Vor dem Losen des Druckantriebes
die Uberwurfmutter vollstandig l&sen.

3. Den Druckantrieb mit beiden Handen
festhalten und durch Drehen gegen
den Uhrzeigersinn (ca. 30 Umdrehungen)
|6sen. Beim Drehen das Gewicht des
Druckantriebes kontinuierlich beachten, um
ein unbeabsichtigtes Herunterfallen
zu vermeiden.

4. Druckantrieb vorsichtig vom Ventil I6sen.

Vor der erneuten Montage des Druckantriebes
am Ventil muss die Feder wieder vollstandig
entspannt werden.

Dichtheits- und Druckpriifung @

A

Der Druck hinter dem Ventil ) darf den
Druck vor dem Ventil @) nicht Gberschreiten.

Max. zuldssige Driicke beachten,
siehe unten.

Nenndruck (8 des Ventils beachten.

Vor Druckprifungen ist es zwingend
erforderlich, die Steuerleitung am Ventil
@ zu entfernen.

Die Anschlisse mit Stopfen G 4 1SO 228
schlieen

Max. Druck [bar] mit angeschlossener
Steuerleitung:

AFD 2 cm? 32 80 160 320 640

bar 16 5 4 1,5 0,35

Der max. Prifdruck [bar] mit getrennter
Steuerleitung darf den Prifdruck der Anlage
nicht tberschreiten und muss immer kleiner
als 1,5 x PN sein.

Nichtbeachtung kann zu Schaden am Regler 3
fuhren.

Befiillung der Anlage, Inbetriebnahme ®

Der Druck (2) hinter dem Ventil darf
den Druck @) vor dem Ventil nicht

tiberschreiten.

Nichtbeachtung kann zu Schaden am Regler 3
fihren.

1. Absperrarmaturen @), die eventuell an den
Steuerleitungen vorhanden sind, 6ffnen.
2. Ventile in der Anlage langsam 6ffnen.

AQ352531532202-000102
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3. Absperrarmaturen () im Vorlauf langsam
offnen.

4. Absperrarmaturen (&) im Ruicklauf langsam
offnen.

AuBerbetriebnahme

1. Absperrarmaturen (8 im Vorlauf langsam
schlieBen.

2. Absperrarmaturen (8 im Riicklauf langsam
schlieBen.

Sollwertanpassung ®
Sollwertbereich siehe Typenschild @
1. Inbetriebnahme der Anlage,
sieche Abschnitt @.
2. Volumenstrom an einer Armatur (2)
hinter dem Druckminderer 3 auf ca. 50 %
des max. Volumenstroms @) einstellen.
3. Anpassung des Drucks hinter dem Ventil 5
« Druckanzeigen beachten.
« Rechtsdrehung (¢) erhéht den Sollwert
(Feder spannen)
- Linksdrehung () verringert den Sollwert
(Feder entspannen)
4. Der Sollwertsteller ® kann plombiert werden.
5. Den verwendeten Zeiger noch nicht 16sen
®, sondern in die eingestellte Position
bewegen und mit der Schraube fixieren.

Abmessungen @
Flansche: Anschlussmaf3e nach DIN 2501,
Dichtung Form C

Consignes de sécurité

Pour éviter qu’une personne se
& blesse et que les appareils soient
endommagés, il est absolument
nécessaire de lire attentivement ces instructions
avant I'assemblage et la mise en service, et de
les respecter.
Les travaux d’assemblage, de démarrage
et de maintenance nécessaires doivent étre

effectués uniqguement par du personnel
qualifié, formé et autorisé.

Avant tout travail d'assemblage et de
maintenance du régulateur, le systeme
doit étre :

- dépressurisé,

- refroidi,

- vidangé et

- nettoyé.

Suivre les instructions du concepteur ou de
I'opérateur du systéme.

Ceproduitdoit étre démonté et

Instructions de mise au rebut
ses composants doivent étre triés,
sipossible, en différents groupes

avant recyclage ou mise au rebut.

Respecteztoujours les réglementations locales
en matiere d'élimination des déchets.

Conditions d'utilisation

Le régulateur est utilisé pour réduire la
pression d’eau et des mélanges eau-glycol
pour les systéemes de chauffage, chauffage
urbain et refroidissement.

Les données techniques sur les plaques
signalétiques sont déterminantes pour
I'utilisation.

Contenu de la livraison @
*) Tube d'impulsion AF, accessoire

Montage
Positions de montage autorisées @

(@ Températures des fluides jusqu’a 150 °C:
Peut étre installé dans n'importe quelle
position.

@Températures de fluides supérieures a 150 °C.
Montage autorisé uniquement dans des
tuyauteries horizontales ou I'actionneur
est orienté vers le bas.

Emplacement et schéma d’installation @

Lavanneestouverte sans pression et
A sefermelorsque la pression augmente.
Lesystéme doit étre protégé derriére

le réducteur de pression par une unité de
surveillance de la sécurité (0).

Installation de la vanne @

1. Monter le filtre @) devant la vanne.

2. Rincer le systéme avant le montage du corps
de lavanne.

3. Respecter le sens de circulation (2) indiqué
sur le corps de la vanne.

Les brides ® dans la tuyauterie
doivent étre paralléles et les surfaces

A d'étanchéité propres etintactes.

4. Installer le corps de la vanne.
5. Serrer les vis en 3 étapes en diagonale,
jusqu'au couple de serrage maximal.

Installation de I’'actionneur @

Latige de l'actionneur doit étre vissée
surlatige delavanne. Leressort de
l'actionneur pressostatique est réglé

enusine (relaché) pouruneinstallation
correcte.

1. Retirer la coupe de protection de la tige
et libérer la tige de la vanne en enlevant
I'écrou, la rondelle et le tube en carton.

2. Aligner la tige de l'actionneur avec la tige
de lavanne. Connecter les deux tiges
et tourner doucement l'intégralité de
I'actionneur pressostatique dans le sens
des aiguilles d'une montre a deux mains,
jusqu'a ce que les tiges soient complétement
connectées (tige entierement vissée dans
latige de I'actionneur).

3. Libérer I'écrou en tirant sur le ressort de
blocage pour le retirer.

4. SerrerI'écrou.

5. Relacher l'actionneur pressostatique en le
tournant dans le sens inverse des aiguilles
d’une montre d’environ un demi-tour.

6. Observer la position du raccord des tubes
d'impulsion a la vanne et aligner I'actionneur
en conséquence.

7. Maintenir I'actionneur dans la position et
serrer I'écrou a la vanne selon un couple
de serrage de 100 - 120 Nm.

Installation du tube d’'impulsion @

+ Quels tubes d'impulsion utiliser ?
L'ensemble de tubes d’'impulsion AF (2x)
OO peut étre utilisé : Référence : 003G1391
ou les tubes suivants peuvent étre utilisés :

Acier DIN 17458,
inoxydable | 210%08 DIN 2391
Acier 210x1 DIN 2391
Cuivre 210x1 DIN 1754

- Letube d’impulsion 3) peut étre
raccordé directement a la vanne @
ou a la conduite 5.
(® Prise de ventilation, ne branchez
pas le tube d’impulsion.

Raccordement alavanne @
1. Retirer le bouchon (D ala vanne.
2. Visser le raccord fileté G %4 () avec
joint en cuivre, couple 40 Nm.
-ou-
Raccordement a la tuyauterie @D
Aucun raccordement vers le bas/vers le haut 2),
pourrait apporter de la saleté/de l'air dans un
tube d'impulsion.
1. Coupez le tuyau en sections rectangulaires 3
et ébarber.
2. Pour les tuyaux en cuivre :
insérer les fiches @) de chaque coté.
3. Vérifier le bon positionnement de I'olive (.
4. Enfoncer le tube d’impulsion () dans
le raccord fileté jusqu’a la butée.
5. Serrer I'écrou (7) Couple de serrage 40 Nm.

Lors del'installation des pots

& de condensation@(®), respecter
les instructions d'installation
des pots de condensation.

Isolation @
Pour des températures de fluide jusqu'a 120 °C,
I'actionneur pressostatique peut étre isolé (D).

Démontage

VAN

Avant le démontage, dépressuriser le
systéme ou utiliser des vannes d’arrét
sur les tubes d’impulsion ! 1)

AYAN

Pour le démontage, suivre les étapes

suivantes: (2

1. Fixer I'actionneur pressostatique avec
les bandes de sécurité aux points fixes
a proximité.
Avant de libérer I'actionneur, desserrer
complétement I"écrou.

3. Maintenir I'actionneur de pression avec
les deux mains et le relacher en le tournant
d’environ 30 tours dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre. Pendant la rotation,
controler en permanence le poids de
I'actionneur pour éviter sa chute inattendue
une fois détaché.

4. Retirer avec précaution l'actionneur
de lavanne.

Danger!
Risquede brulure parl'eau chaude

Avant de réinstaller 'actionneur sur la vanne,
le ressort de réglage doit étre complétement
relaché.

Test d’étanchéité et de pression @

AN

Respectezla pression maximale
autorisée (voir ci-dessous).

AQ352531532202-000102
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La pression aprés la vanne ) ne doit pas
dépasser la pression avant la vanne (D).

Respecter la pression nominale 3 de la vanne.

Avant d'effectuer des tests de pression,
il est absolument nécessaire de retirer le
tube d'impulsion au niveau de la vanne @).

Fermer les raccordements a I'aide de bouchons
G150 228.

Pression maximale [bar] avec tube d'impulsion
raccordé:

AFD 2 cm? 32 80 160 320 640

bar 16 5 4 1,5 0,35

La pression de test max. [bar] avec tube
d'impulsion débranché ne doit pas dépasser
la pression de test de la centrale et doit
toujours étre inférieure a 1,5 x PN.

Le non-respect de cette consigne peut
endommager le régulateur 3.

Remplissage du systéeme et démarrage @

Lapression (2 apreslavanne ne
doitpas dépasser lapression (1)

avantlavanne.

Le non-respect de cette consigne peut
endommager le régulateur 3.

1. Ouvrir les organes d'arrét @) disponibles
sur les tubes d'impulsion.

2. Ouvrir lentement les vannes de régulation
du réseau.

3. Ouvrir lentement les organes d'arrét (5
sur l'aller.

4. Ouvrir lentement les organes d'arrét (6)
sur le retour.

Mise a l'arrét

1. Fermer lentement les organes d'arrét (5)
sur l'aller.

2. Fermer lentement les organes d'aller (&)
sur le retour.

Réglage de la valeur de consigne ®
Plage de consigne, voir plaque signalétique (D.
1. Démarrage du systéme, voir section @.

2. Régler le débit au raccord (2) aprés le
réducteur de pression 3, a environ 50 %
du débit max. @)

3. Réglage (de la pression devant la vanne) &)
« Observer les indicateurs de pression.

- Effectuer une rotation vers la droite (6)
pour augmenter la valeur de consigne
(tension du ressort).

- Effectuer une rotation vers la gauche
@ pour diminuer la valeur de consigne
(relachement du ressort).

4. Lamolette de consigne (8) peut étre scellée.

Libérer I'aiguille pas encore utilisée (9),

la déplacer dans la position définie et

la fixer a I'aide de la vis.

Dimensions ®
Brides : dimensions des raccordements selon
la norme DIN 2501, étanchéité forme C

v

ITALIANO

Note per la sicurezza

Prima dell'assemblaggio e della
A messa in servizio, & assolutamente
necessario leggere con attenzione
e rispettare queste istruzioni per evitare
infortuni al personale e danni ai dispositivi.
Assemblaggio, avvio e attivita di manutenzione

devono essere eseguiti solo da personale
autorizzato, addestrato e qualificato.

Prima di eseguire le attivita di assemblaggio
e manutenzione sul regolatore, I'impianto
deve essere:

- depressurizzato,

- raffreddato,

- svuotato e

- pulito.

Seguire le istruzioni del costruttore o del
gestore dell'impianto.

Istruzioni per lo smaltimento

Questo prodotto deve essere smontato
eicomponentismistati, se possibile,
primadiprocedere conilriciclaggio

olosmaltimento.
Seguire sempre le normative localisullo
smaltimento.

Descrizione del prodotto

Il regolatore ¢ utilizzato per la riduzione della
pressione delle miscele acqua glicole negli
impianti di riscaldamento, teleriscaldamento
e raffrescamento.

| dati tecnici riportati sulla targhetta ne
determinano l'uso.

Ambito della fornitura @
*) Tubo diimpulso AF, accessorio

Assemblaggio
Posizioni di montaggio consentite @

(@ temperatura del mezzo fino a 150 °C:
Installabile in qualsiasi posizione.

(@ temperatura del mezzo >150 °C.
Installazione consentita solo in tubazioni
orizzontali con l'attuatore orientato verso
il basso.

Configurazione e schema di installazione @

Lavalvolasiapre senzapressione e si
& chiude all'aumento della pressione.
Ilsistema deve essere protetto a valle

delriduttore dipressione da un dispositivo di
sicurezza (D).

Installazione della valvola @

1. Installare il filtro @) prima del regolatore.

2. Risciacquare I'impianto prima di installare
lavalvola.

3. Osservare la direzione del flusso (2) sul corpo
valvola.

Leflange (® nella tubazione devono
A esserein posizione parallelaele

superficiditenuta devono essere

puliteenon danneggiate.

4. Installare la valvola.

5. Serrare le viti a sequenza incrociata in tre
passaggi, fino a raggiungere il massimo
serraggio.

Installazione dell’attuatore @
Lo stelo dell'attuatore deve essere
avvitato nello stelo della valvola.
Lamollasull'attuatore di pressione

éregolatain fabbrica (rilasciata)
peruna correttainstallazione.

1. Rimuovere il cappuccio di protezione
dello stelo e sbloccare lo stelo della
valvola rimuovendo il dado, la rondella
e il tubo di cartone.

2. Allineare lo stelo dell'attuatore con lo stelo
della valvola, collegare entrambi gli steli
e ruotare delicatamente con entrambe
le mani l'intero attuatore di pressione in
senso orario, fino a quando gli steli non
sono completamente collegati (stelo della
valvola completamente avvitato nello stelo
dell’attuatore).

3. Allentare il dado di unione estraendo
la molla di bloccaggio.

4. Serrare il dado di unione.

5. Allentare I'attuatore di pressione ruotandolo
in senso antiorario di circa mezzo giro.

6. Osservare la posizione dell’attacco dei tubi
diimpulso alla valvola e allineare l'attuatore
di conseguenza.

7. Tenere fermo l'attuatore in posizione
e serrare il dado di unione sulla valvola
a una coppia di 100-120 Nm.

Montaggio del tubo diimpulso @

« Quali tubi di impulso utilizzare?
I set del tubo di impulso AF (2x) @) pud
essere utilizzato: N. Ordine: 003G1391
in alternativa, & possibile utilizzare i sequenti
tubi:

Acciaio DIN 17458,
inossidabile 210x08 DIN 2391
Acciaio 210x1 DIN 2391
Rame 210x1 DIN 1754

+ lltubo diimpulso 3 puo essere collegato
direttamente alla valvola @
o alla tubazione (5).
(® Presa di ventilazione, non collegare il tubo
diimpulso.

Collegamento alla valvola @

1. Rimuovere il tappo (D) dalla valvola.

2. Avvitare il giunto filettato G %4 (2 con la
guarnizione in rame a una coppia di 40 Nm.

- oppure -

Collegamento alla tubazione @D

Non collegare verso il basso/verso l'alto (2),

cio potrebbe portare sporco/aria all'interno

del tubo di impulso.

1. Tagliare il tubo in sezioni rettangolari 3
e rimuovere le sbavature.

2. Pertubiin rame:
inserire le prese @) su entrambi i lati.

3. Verificare il corretto posizionamento
dell'ogiva ®.

4. Spingere il tubo diimpulso (® all'interno
del giunto filettato fino al punto di arresto.

5. Serrare il dado di unione (7) a una coppia
di40 Nm.

AQ352531532202-000102
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Perl'installazione dei barilotti di
A separazione @(®), fare riferimento alle

relative istruzionidiinstallazione.

Coibentazione @
Per una temperatura del mezzo fino a 120 °C,

I'attuatore di pressione puo essere coibentato (1.

Smontaggio @®

Pericolo
Pericolo dilesionicausate da acqua

calda

Prima dello smontaggio, depressurizzare
I'impianto o utilizzare le valvole di
intercettazione sui tubi di impulso!(D

AYAN

Eseguire le seguenti operazioni

di smontaggio: 2

1. Fissare l'attuatore di pressione con le fasce
di sicurezza ai punti fissi nell'ambiente
circostante.

2. Prima di smontare I'attuatore, allentare
completamente il dado di unione.

3. Reggere l'attuatore di pressione con
entrambe le mani e rilasciarlo ruotandolo
in senso antiorario di ~30 giri. Durante
la rotazione, controllare sempre il peso
dell'attuatore per evitare cadute impreviste
dell’attuatore staccato.

4. Rimuovere con cautela I'attuatore dalla
valvola.

Prima di rimontare 'attuatore sulla valvola,
la molla di regolazione deve essere rilasciata
completamente.

Test di tenuta e pressione

Osservare la pressione massima
consentita, vedere di seguito.

AN

La pressione a valle della valvola @ non deve
superare quella a monte della valvola (.

Osservare la pressione nominale (0 della valvola.

Prima dei test di tenuta é assolutamente
necessario rimuovere il tubo di impulso
dalla valvola @.

Chiudere i collegamenti con i tappi G ¥ 1SO 228.

Pressione max. [bar] con tubo di impulso
collegato:

AFD 2 cm? 32 80 160 320 640

bar 16 5 4 15 0,35

La pressione di prova max. [bar] con tubo
diimpulso scollegato non deve superare
la pressione di prova dell'impianto e deve
essere in ogni caso inferiore a 1,5 x PN.

Il mancato rispetto di queste istruzioni
potrebbe causare danni al regolatore 3.

Riempimento del sistema e avvio @

Lapressione 2) avalle dellavalvola
non deve superare la pressione (1)

amontedellavalvola.

Il mancato rispetto di queste istruzioni potrebbe
causare danni al regolatore (3.

1. Aprire i dispositivi di intercettazione @)
eventualmente disponibili sui tubi di impulso.

2. Aprire lentamente le valvole dell'impianto.

3. Aprire lentamente i dispositivi di
intercettazione (3 nella portata di mandata.

4, Aprire lentamente i dispositivi di
intercettazione (6) nella portata di ritorno.

Messa fuori servizio

1. Chiudere lentamente i dispositivi di
intercettazione (6) nella portata di mandata.

2. Chiudere lentamente i dispositivi di
intercettazione (6) nella portata di ritorno.

Regolazione del valore ®

Intervallo valore, vedere targhetta (D).

1. Avvio del sistema, vedere sezione @®.

2. Impostare la portata sul raccordo 2)
avalle del riduttore di pressione (3,
acirca il 50% della portata massima @).

3. Regolazione della pressione a valle della
valvola ®.

« Osservare gli indicatori di pressione.

- Ruotando verso destra ® il valore
verra aumentato (sottoponendo
la molla a sollecitazione).

- Ruotando verso sinistra () il valore
verra ridotto (liberando la molla dalla
sollecitazione).

4. Lamanopola diregolazione @) puo essere
sigillata.

5. Sganciare il puntatore non ancora
utilizzato (8, spostarlo nella posizione
impostata e fissarlo con la vite.

Dimensioni @
Flange: dimensioni di collegamento secondo
DIN 2501, forma guarnizione C

POLSKI

Uwagi dotyczace bezpieczenstwa
Aby nie dopusci¢ do zranienia oséb

& oraz uszkodzenia urzadzen nalezy
przed montazem i uruchomieniem

urzadzenia bezwzglednie zapoznac sie

z niniejszymi instrukcjami i przestrzegac

zawartych w nich zalecen.

Montaz, rozruch i czynnosci konserwacyjne
moga by¢ dokonywane wytacznie przez
wykwalifikowany i uprawniony personel.

Przed przystapieniem do montazu
i wykonywania czynnosci konserwacyjnych
nalezy koniecznie:

- zrzuci¢ ci$nienie z uktadu,

- uktad ochtodzi¢,

- oproznic i
- wyczyscic.

Nalezy stosowac sie do instrukgji producenta
i/lub operatora systemu.

Instrukcje dotyczgce utylizacji

Przed dokonaniem recyklingu lub
Ei utylizacjiprodukt nalezy roztozy¢
naczesci, anastepnie, natylenaile
to mozliwe posortowac elementy
wedtug grup materiatowych.
Zawsze nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw
dotyczqcych utylizacjiodpaddw.

Zastosowanie

Omawiany regulator przeznaczony jest do
regulacji réznicy cisnien wody i roztworéw
wody z glikolem w instalacjach grzewczych,
sieciach cieptowniczych i uktadach chtodzenia.

Dane techniczne na tabliczkach znamionowych
wskazuja zakres zastosowan.

Zakres dostawy @
*) Zestaw AF rurki impulsowej, akcesoria

Montaz
Dozwolone pozycje montazu @

(@ temperatura czynnika do 150°C:
mozna montowac¢ w dowolnym potozeniu.

(@ temperatura czynnika > 150°C:
montaz dozwolony wytgcznie na rurociggach
poziomych z sitownikiem skierowanym w dot.

Miejsce i schemat montazu @

Zawdr pozostaje otwarty przy
& braku cisnieniaizamyka sie

wraz ze wzrostem cisnienia.
Uktad za reduktorem cisnienia nalezy

zabezpieczy¢zapomocqg zaworu
bezpieczenstwa ().

Montaz zaworu @

1. Przed regulatorem (D) zainstalowac filtr.

2. Przed dokonaniem montazu zaworu nalezy
uktad wyptukac.

3. Sprawdzi¢ zgodnos¢ kierunku przeptywu 2)
z o0znaczeniem na korpusie zaworu.

Kotnierze (3) znajdujqce siena
& rurociggu muszq by¢ ustawione

réwnolegle, apowierzchnie

uszczelniajqce czysteibez uszkodzen.

4. Zamontowac zawor.
5. W 3 krokach dokrecic¢ sruby na krzyz stosujac
maks. dopuszczalny moment obrotowy.

Montaz sitownika @

Trzpier sitownika nalezy wkrecic¢
A w trzpieri zaworu. W celu umozZliwienia

prawidtowego montazu, sprezyna

nasitowniku cisnieniowym zostata

wyregulowana (zwolniona) juzna
etapie produkgji.

1. Zdjac ostone trzpienia, a nastepnie zwolnic
trzpien zaworu wykrecajac nakretke,
podktadke oraz tekturowa tuleje.

2. Zréwnac trzpien sitownika z trzpieniem
zaworu, pofaczyc oba trzpienie i delikatnie
obréci¢ obiema rekami caty sitownik
cisnieniowy zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, az trzpienie zostang catkowicie
potaczone (trzpien zaworu zostanie
catkowicie wkrecony w trzpien sitownika).

3. Zwolni¢ nakretke taczaca, wyciggajac
sprezyne blokujaca.

4. Dokreci¢ nakretke taczaca.

5. Poluzowac sitownik cisnieniowy, przekrecajac
go o okoto pot obrotu w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

6. Zwrdci¢ uwage na potozenie potaczen
rurek impulsowych wzgledem zaworu
i odpowiednio spasowac sitownik.

7. Przytrzymac sitownik na miejscu
i dokreci¢ nakretke taczaca do zaworu
momentem wynoszacym 100-120 Nm.

AQ352531532202-000102
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Podtaczanie rurki impulsowej @

« Jakie rurki impulsowe zastosowac?
Mozna uzyc¢ zestawu AF rurki impulsowej
(2x) @@: nr katalogowy: 003G1391
lub uzy¢ nastepujacych rurek:

Przed ponowng instalacja sitownika na zaworze
nalezy ponownie catkowicie zwolni¢ sprezyne
nastawcza.

Proba szczelnosci i cisnienia ()

Przestrzega¢ maks. dopuszczalnych
wartosci cisnienia, patrz ponizej.

- Rurkaimpulsowa (3) moze zostaé
podtaczona bezposrednio do zaworu @)
lub do rurociagu ().

(® krociec cisnienia atmosferycznego, nie
podtaczac rurki impulsowej.

Podtaczanie do zaworu @

1. Wykreci¢ zaslepke ) z zaworu.

2. Wkreci¢ ztacze gwintowane G 4
@ z uszczelka miedziang stosujgc
moment obrotowy 40 Nm.

— lub —

Podtaczanie do rurociagu @
Nie kierowa¢ potfaczenia w gére/w dot (),
gdyz moze to skutkowa¢ przedostaniem sie
do rurki impulsowej zanieczyszczer/powietrza.
1. Ucia¢ rurke pod katem prostym 3,
a nastepnie wygtadzi¢ krawedzie.
2. W przypadku rurek miedzianych:
wstawi¢ tuleje zaciskowe @) na obu koncach.
3. Sprawdzi¢ poprawnosc¢ potozenia
pierscienia zaciskajacego (®.
4. Wcisng¢ do oporu rurke impulsowa (6
w ztgcze gwintowane.
5. Dokreci¢ nakretke faczaca @) stosujac
moment obrotowy 40 Nm.

Stal DIN 17458,
nierdzewna 210x08 DIN 2391 /!\

Stal @10x1 DIN 2391

Miedz 210x1 DIN 1754

Podczas montazu naczyn

& kondensacyjnych postepowac
zgodniez dotgczonymido nich
instrukcjami montazu.

Izolacja @

W przypadku, gdy temperatura czynnika
nie bedzie przekraczata 120°C, sitownik
ci$nieniowy moze zostac zaizolowany (1.

Demontaz @)
Niebezpieczenstwo
Niebezpieczeristwo poparzenia
gorgcqwodq

Przed przystapieniem do demontazu
nalezy zrzucic¢ z uktadu cisnienie lub uzy¢
zaworoéw odcinajacych umieszczonych
na rurkach impulsowych! (D

W celu dokonania demontazu nalezy

wykonaé nastepujace czynnosci: Q)

1. Uzywajac opasek zabezpieczajacych
przymocowac sitownik cisnieniowy do
znajdujacych sie w poblizu elementéw
statych.

2. W celu demontazu sitownika nalezy
catkowicie odkrecic¢ nakretke faczaca.

3. Przytrzymac sitownik cisnieniowy obiema
rekami i zwolni¢ go, obracajac w lewo
o okoto 30 obrotéw. Podczas obracania
przez caty czas kontrolowac ciezar sitownika,
aby zapobiec jego nieoczekiwanemu
upuszczeniu.

4. Ostroznie zdjac sitownik z zaworu.

Warto$¢ ci$nienia za zaworem (2) nie moze
przekracza¢ wartosci cisnienia przed zaworem (D).

Sprawdz cisnienie nominalne &) na zaworze.

Przed przystapieniem do préb cisnieniowych
absolutnie niezbedne jest wymontowanie rurki
impulsowej na zaworze @).

Zaslepi¢ przytacza przy pomocy korkéw
zaslepiajacych G ¥4 1SO 228.

Maks. wartos¢ cisnienia [bar] przy podtaczonej
rurce impulsowej:

AFD 2 cm? 32 80 160 320 640

bar 16 5 4 15 0,35

Maks. wartos¢ cisnienia prébnego [bar]
przy odtaczonej rurce impulsowej nie moze
przekroczy¢ wartosci cisnienia prébnego
instalacji i zawsze powinna by¢ nizsza niz
1,5 x PN.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie regulatora ().

Napetnianie uktadu, rozruch @

Cisnienie (2) zazaworem nie
moze przekraczac cisnienia )

przedzaworem.

Nieprzestrzeganie tego zalecenia moze
spowodowac uszkodzenie regulatora .

1. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca @),
o ile zostata zamontowana na rurkach
impulsowych.

2. Powoli otworzy¢ zawory w uktadzie.

3. Powoli otworzyc¢ armature odcinajaca &
na rurociagu zasilajacym.

4. Powoli otworzy¢ armature odcinajaca (6
na rurociggu powrotnym.

Wytaczenie z eksploatacji

1. Powoli zamkna¢ armature odcinajaca &
na rurociggu zasilajagcym.

2. Powoli zamkna¢ armature odcinajaca (6
na rurociggu powrotnym.

Wykonanie nastawy ci$nienia @

Zakres nastaw jest widoczny na tabliczce

znamionowej D

1. Rozruch uktadu, patrz sekcja @.

2. Ustawic natezenie przeptywu na zaworze (2)
znajdujacym sie za reduktorem cisnienia 3@
na okoto 50% maks. natezenia przeptywu @)

3. Dokonac regulagji cisnienia za reduktorem, ()
+ Obserwowac wskazania manometru.

- Obracanie w prawo (§) zwieksza
wartos¢ nastawy (Sciskanie sprezyny)

+ Obrot w lewo () zmniejsza wartos¢
ustawienia (luzowanie sprezyny)

4. Nastawnik (8) moze zosta¢ zaplombowany.

5. Poluzowa¢ nieuzywany dotad wskaznik
©®, przesuna¢ go do pozycji nastawy i
zamocowac za pomoca sruby

Wymiary @

Kotnierze: wymiary potaczen zgodne z norma

DIN 2501, uszczelka typu C

PYCCKUW

3ameuaHuA no 6esonacHoCTU
Bo n3bexaHvie TpaBMUPOBAHMA NoJEN
& 1 NoBpexaeHnsa o6opyaoBaHuA nepes
Ha4yanom pa60T MO MOHTaXy 1 Hanagke

cnepyeT U3yunTb 3TY MHCTPYKLUIO U 3aTem
cobniopatsb ee.

MoHTax, BBOA B SKCM/TyaTaLMio U TEXHUYECKoe
06CnyXmBaHne 060pyfoBaHNA AOKHbI
BbIMOJIHATLCA TONbKO KBANNGULMPOBaHHbIM
nepCcoHanom, npoLefLwmnm obyyeHue

1 IMEIOLLMM JONYCK K TaknM paboTam.

Mepepn Hayanom paboT No MOHTaXy 1
06CNyXKMBaHWIO perynatopa Heo6xogMmo
npov3BecTy clegyoLive JeACTBUA
C Tpy60onpoBOAHON CUCTEMO:

- cbpocnTb fJaBneHue,

— OXNaAnTb,

— OMOPOXHUTb 1

— NPOYNCTUTb.

CneflyTte MHCTPYKLMAM NPOV3BOANTENA
1Ny onepaTopa CUCTeMbI.

WHcTpyKuMn no yTunusauum

V130enue nodnexum pasbopy Ha
Ei cocmasHsele Yyacmu, Komopble no
803MOXHOCMU O0J1XKHbI 66IMb
0Mcopmupo8aHsi no 8udy nepeo
ymunu3sayueu usau omnpaskou
80MX00bl.
Bcez0a cobnodatime mecmHble npasusia
ymusnusayuu.

O6nacTb npUMeHeHns

PerynﬂTop ncnonb3yeTca ANA CHUXeHUA
AaBneHna BoAbl U BOAHOIO pacTBOpa rMmnkonaA
B CUCTEMaX MECTHOIO 1 LLeHTPaNIM30BaHHOIo
TennocHabxeHna n oxXJlaxKaeHuA.

Ycnosua NpuUMeHeHNA onpeaenanTca
TEXHUYECKNMU XapaKTepucTnkamu,
YKa3aHHbIMN Ha Wunbanke.

O6bem noctaBku @
*) MmnynbcHana Tpy6ka AF, fononHuTenbHble
NnpuHagneXXxHoCTn

MoHTax
nonycmmue MOHTAa>XHble NoNIoXKeHnA 0

@ Temnepatypa TennoHocuTens go 150 °C:
MO>KeT yCTaHaB/MBaTLCA B NOO6OM
MOJSIOXKEHUN.

(@ Temnepatypa TennoHocuTens > 150 °C:
[OMYCKaeTCs yCTaHOBKa TOJbKO
Ha ropr3oHTasibHOM Tpyb6onpoBoae
perynupyoLmnm 31eMeHTOM BHU3.

MecTo n cxema yctaHoBKN @

be3 0aseneHus KIAnaH omKkpeim,
& npu NosbIWeHUU 0dsieHus
K/1anaH 3akpbieaemcs.
3a pedykmopom 0asrieHus cucmema

00/1kHA 6bIMb 3aUWULIEHA yCMpPOLicmBom
MoHumopuHaa 6ezonacHocmu (D).

YcraHoBKa kKnanaHa @

1. YcraHosuTe cetyatbint dunbtp ) Ao
perynaTopa.

2. TpomoiiTe cnctemy nepep yCTaHOBKOW
KnanaHa.
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3. [MpoBepbTe Hanpas/eHKe NoToKa (2)
Ha Koprnyce KnanaHa.

OnaHybl @) Hampy6onposode
& 00J1)KHbI 66IMb YCMAHOB/IEHbI
napaniensbHo, U ux yniomHaemole

NnosepxHocmMu 00/KHbl 6bIMb
qyucmeimMu U 6e3 nospexoeHud.

4. YctaHOBUTE KnanaH.

3aTAHWTE BUHTbI B MePEKPECTHOM Nopsake
B 3 3Tana [10 AOCTUXEHUS MaKCUManbHOTO
MOMEHTa 3aTAXKKMN.

u

YcTaHoBKa perynupyiouero 6n1oka @

LLiImok peaynupytouje2o 6;10ka 00/KeH

A 88UHYUBAMbCA 8 WMOK KIANAHA.
Ymobbl 06ecneyumes npagusibHyo
YCMAaHoBKyY, NpyXUHa pe2ysiupytoue2o
6/10ka nocmasnisiemcs 3aeo0a
8N0JIHOCMbIO OMNYWeHHOM
cocmosHuUU.

1. CHUMMTE 3aLMTHYIO KPbILIKY LITOKA 1
ocBoboaMTe WTOK KNanaHa, CHAB raiky,
Wanby 1 KapTOHHYIO TPYOKY.

2. CoBMecTWTe LITOK perynupyioLiero
6110Ka CO LUTOKOM KnarnaHa, coefjuHmTe
06a LITOKa 1 OCTOPOXKHO NOBEPHUTE BECb
y3en perynatopa iaBfieH1A No YacoBOMN
cTpernke obermu pykamm 1o TeX nop, noka
LITOKM He 6yAyT NMONTHOCTbIO COefJUHEHDI
(WTOK KNanaHa JomKeH ObITb MOTHOCTbIO
BBMHYEH B LUTOK 6/10Ka).

3. OcnabbTe HaKUAHYIO raiky, BbIHYB
CTOMOPHYIO NMPYXKINHY.

4. 3aTAHWUTE HAaKNAHYIO ranky.

5. OcnabbTe perynvpytoLwmi 610K, NoBEpHYB
€ro NpoTUB YaCOBOW CTPESTKN MPUMEPHO
Ha non-oboporTa.

6. OnpepenuTe NONOXEHNe COeJUHEHUA
UMNYNbCHbIX TPYOOK C KnanaHom
1 BbIPOBHANTE perynmpyoLwnia
610K COOTBETCTBYIOLWMUM 06pa3om.

7. 3aduKcupyiiTe perynupyowwuin 610K B STom
MOSTIOXKEHUN 1 3aTAHUTE HAKMAHYIO raiiky Ha
KnanaHe MOMeHTOM 3aTaxkn 100-120 H-m.

MoHTaX uMmnynbcHoi Tpy6ku @

+  Kakue nmnynbcHble TpyOKM MCMoNb30BaTh?
MoXHO ncnonb3oBaTb KOMMNEKT
nmnynbcHon Tpy6ku AF (2x) @D
(Homep anAa 3akasza 003G1391)

Unn cnegyiowme TpyoKu:

Hepxagetowasn DIN 17458,
crans 210x08 DIN 2391
Cranb 210x1 DIN 2391
Mepb ?10x1 DIN 1754

+  WmnynbcHasa Tpy6Ka (3) MoxeT 6bITb
nopacoeHeHa HeNnoCPeACTBEHHO
K KnanaHy @
unu K Tpy6onposogy 5.
(® BEHTUNALMOHHDIN pazbeMm, He Ans
NOAKJIOYEHNA UMMYNbCHOW TPYOKMW.

CoepuHeHue c KnanaHom @

1. BbiHbTe 3arnywky (1) Ha KnanaHe.

2. BBepHuTe pe3bboBoe coefrHeHne G
(@ ¢ MeAHbIM yNNoTHEHNEM, NCMOSb3yliTe
MOMEHT 3aTAXKKKN 40 H-m.

- -

MopcoeanHeHne K Tpy6onposogy @D
CoefiMHeHUA He [OMKHbI ObITb 0BpaLleHbl
BBepX v BHU3 (2), B MPOTUBHOM Cllyuae
3TO MOXKET MPKBECTU K NOMNaAaHMIo rpasu/
BO3JyXa B UMMYNbCHYIO TPYOKY.
1. Paspexbte TpyGy noa npambiM yrnom @
1 3a4NCTUTE 3ayCeHL|bl.
2. Tpu ncnonb3oBaHUN MEAHbIX TPYHOK:
BCTaBbTE YMIOTHUTENbHbIE BTY/KMN (&)
C 06enx CTOPOH.
3. TlpoBepbTe, NPABUABLHO N YCTAHOBIEHO
Bpe3Hoe KosbLo (B).
4. BcTaBbTe MMMYNbCHYIO TPY6KY (6
B pe3bb0BOI GUTUHT o ynopa.
5. 3aTAHUTE HaKWAHYIO ranky (7) C MOMEHTOM
3aTAXKN 40 H-m.

[Npuycmaroeke 6ygepHobix
A emkocmeti @@ cobnodatime

coomeemcmasyroujue UHCmpyKkyuu.

N3onauna @

Mpu TemnepaTypax cpeabl 4o 120 °C
perynupyowuii 610K MoXeT ObITb
TennonsonuposaH (D).

OemoHTax @)

OnacHo
OnacHocme noJlyyeHus mpasmel

u3-3a2opsyeli 800bl

Mepep pemoHTaXKoM c6pocbTe faBneHne
B CMCTEeMe WU NCNONb3YiiTe OTCeUYHbIe
KnanaHbl Ha UMNYNbCHbIX Tpy6Kax! (D

[AnA pemoHTa)<a BbINOJIHNTe criepyiowne
pencreua:
1. MNpukpenuTe perynupyiowmin 6ok
C NOMOLLbIO NPeAOXPaHNTENIbHbIX
NEHT K GUKCMPOBAHHbBIM TOUKaM BO
BHELLUHEM OKPYXXeHUN.
2. Mpexpe yeM CHATb perynupytowuii 611ok,
NMOMHOCTbIO OCBOOOAUTE HAKNAHYIO FaliKy.
YpepxurBas perynupyoumnii 610k obenmu
pyKamu, ocBO6oaUTE ero, NOBEPHYB

w

NPOTUB YaCOBOW CTPeNKM Ha ~30 060pPOTOB.

Bo Bpems noBopayviBaHnA NOCTOAHHO

KOHTpOnMpyTe 610K, 4TO6bI NPeAOTBPATUTD

€ro HeoXugaHHoe nageHne npu
oTcoeaAnHeHNN.

4. OCTOPOXKHO CHUMUTE PerynmpyoLnia
610K c KnanaHa.

Mepep ycTaHOBKOM perynupyioLlero 61oka
O6paTHO Ha KfianaH H€‘06XO,EWIMO CHOBa
NOSTHOCTbIO OTMYCTUTb PErYIMPOBOYHYIO
NPYXUHY.

UcnbiTaHne Ha NPOYHOCTb

N repmeTUYHOCTb P

Mocmompume Mmakc. paspewieHHoe
dasrieHue, CM. HUXe.

[Nasnexue 3a knanaHom (2) He LOMKHO
npesblWaTh faBneHune nepeg knanadom ().

MocmoTpUTE HOMUHANBHOE AaBMieHne
(® knanaHa.

MNepepn npoBeAeHeM ONPECCOBKM obs3aTeNbHO

CHUMUTE MMMNYSbCHYI0 TPYOKY Ha KnanaHe @).

3aKpoiiTe MecTo NpucoeHeHns TpyoKn
3arnywkown G% 1SO 228.

Makc. paBneHue [6ap] ¢ nogKNoYeHHOM
MNMMYNbCHOW TPYOKOIA:

AFD 2 cm? 32 80 160 320 640

6ap 16 5 4 1,5 0,35

MakcumanbHoe ncnbiTaTenbHoe JaBneHne
C OTCOeJMHEHHON UMMYNIbCHOW TPYOKOWA
He AO/MKHO NpeBbILlaThb NCMbITaTellbHOe
[laBJieHe YyCTaHOBKM 1 [JOJI)KHO BCeraa
ObITb HUXe 1,5 X PN.

HecobntogeHune yKasaHni MOXeT NprBecTU
K noBpexaeHuto perynatopa .
3anonHeHume cUCTEMbI,

BBOJ B dKcnnyatauuio @

JasneHue (2)3a K1AnaHoOM He
00J/1)KHO Npesbiame 0agieHue

(@) neped knanaHom.

HecobntogeHune ykasaHni MOXeT NprBecTU
K noBpexaeHunto perynatopa .

1.

OTKpoWiTe 3anopHble ycTpoincTea @),
KoTopble MOryT 6bITb YCTaHOBJIEHbI

B VIMMNYJbCHBIX TPY6Kax.

MepaneHHO OTKpONTe KnanaHbl CUCTEMbI.
MepneHHO OTKpOITe 3anopHble YCTPONCTBA
(® B nogatowem Tpy6onposoge.

MepneHHO OTKpoOWTe 3anopHble yCTPONCTBA
(® B 06paTHOM TpyGoMpoBOAE.

BbiBOoa B Hepa6oqee cocToAHMNeE

1.

MepneHHoO 3aKkpowiTe 3anopHble YyCTPONCTBA
(® B nopatoem TpyGonposoge.

2. MepneHHO 3aKpoTe 3anopHble yCTPONCTBa

(® B 0bpaTHOM TpyGoMpoBOAE.

Falika HacTpoiiku copoca gaBneHusa @
[nanasoH gaenexuii cm. Ha wnnbgmke 1)

1.

CBefieHVA 0 3anycKe CUCTEMbI
cMm. B pasgene @.
YcTaHoBUTE pacxoa Ha dnTuHre (2)
nocne peayktopa aaenenus 3) Ha
3HaveHme 50 % OoT MaKc. pacxoaa @).
HacTpolika faBneHus 3a knanaHom ().
+ CHMMUTe NMoKa3aHnA MaHOMETPOB.
- MosopoT Bnpaso (6) npueoguT
K yBEJIMYEHNIO 3HaYE€HUA YCTaBKM
(Npy>KrHa cKumaeTca).
- MoBoporT Bneso (7) npusogut
K YMEHbLUEHWIO 3HaYeH WA YCTaBKM
(Npy>KrHa pa3xnmaeTcs).
HactpoeuHas raika (8) MoxeT 6bITb
onnombuposaHa.
OcnabbTe HEUCMONb30BaHHbIN yKasaTesnb (9),
rnepemecTnTe ero B 3aflaHHOE MOoJIOXKeHne
1 3apUKCUpPyNTE BUHTOM.

Pasmepbl ¥

@J'IaHleIZ pa3mMmepbl COeaNHEHNA B

COOTBETCTBUM C TpeboBaHMAMU
DIN 2501, popma ynnotHeHnsa C
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